Uni-Valve ?/s

VENTILER & INSTRUMENTER

Telefon (+45) 4343 82 00 - Telefax (+45) 43437475 < mail@uni-valve.com < www.uni-valve.com

UNI-S66-1SO 3-delt kugleventil Installations- og
brugermanual

DN 8 — DN 100 fuldt gennemlgb
DN 15 - DN 100 reduceret gennemlgb

General information.

o Alle ventiler er meerket med trykklasse, materiale, stsbe nummer, stgrrelse, producent og CE maerkning. (>DN
25)

Ventilerne kan monteres i alle positioner i rarsystemet.

Far montering af ventiler, gennemskylles rarsystemet, for at fjerne snavs, olierester og eventuelle svejseskaller.
Rgrsystemet skal veere frit for speendinger.

ADVARSEL: Den drejelige kugle kan forarsage skader. Pas pad mellemrummet mellem kugle og ventilhus !

Montering af ventiler med gevind ender.

¢ Brug egnet teetningsmateriale til teetning af gevind. F.eks. PTFE tape eller flydende teetning.

e Brug kun sekskanten pa gevind enderne til at fastspaende ende stykkerne til rgrsystemet.

e ADVARSEL: Det kan medfgre skader pa ventilen, hvis man bruger ventilhus eller handtag i forbindelse med
fastgarelse.

Montering af ventiler med faste svejse ender.

e OBS: Ventiler med svejse ender er kun forspaendt.

Efter installation skal husholtene efterspaendes. (se tabel 2)

Hold ventilen op i rgrsystemet.

Punktsvejs enderne til raret.

Fjern husboltene.

Tag midterparten ud. Ventilen skal veere i &ben stilling far udtagelse.

Sgrg for at sikre at kugle og pakninger ikke falder ud.

Efter svejsning, afkgling og afrensning, monteres midterpart igen. Sgrg for at pakninger er monteret korrekt.
Monter husboltene, skiver og mgtrikker.

Tilse at kuglen er i aben position.

Husboltene spaendes til i henhold til tabel (se tabel 2). Benyt krydsspaending.

BEMARK: Mangvrer ikke ventilen far gennemskylning. Ventilen skal sta i aben position da saederne ellers kan
agdelaegges!

Montering af ventiler med roterbare svejse ender.

De lgse flanger treekkes ind over rgrenderne. Veer opmaerksom pa hvorledes disse vender.

Svejsestudsene svejses fast pa raret.

Efter svejsning, afkgling og afrensning, monteres midterpart igen. Sgrg for at pakninger er monteret korrekt.
Husboltene speendes til i henhold til tabel (se tabel 2). Benyt krydsspaending.

BEM/ERK: Mangvrer ikke ventilen far gennemskylning. Ventilen skal sta i aben position da saederne ellers kan
gdeleegges!
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Montering af aktuator.

Far montering af aktuator, kontrolleres tilspeendingsmomentet pa spindelmgtrik. (se tabel 2) Herefter monteres
LOCK-CAP.

Ved montering af aktuator, ma der ikke opsta tryk pa spindelen.

Om ngdvendigt skal aktuator understgttes.

BEM/ERK: Hvis rgrstrengen kan bevaege sig, skal understattelsen af aktuator veere beveegelig.

Veer opmaerksom pa max temperatur for aktuator. Om ngdvendigt skal der bruges forla&enget monteringskonsol
og/eller varme isolering.

Ibrugtagning.

Skyl ventil og rarsystem grundigt.

Aben og luk ventilen, for test af korrekt funktion.

| tilfeelde af leekage mellem midterpart og endestykker, skal husbolte efterspeendes. (se tabel 2)
ADVARSEL: Brug ud over max temperatur eller tryk kan medfgre skader.

Vedligeholdelse

Kugleventilerne er vedligeholdelsesfrie.

Opstar der uteethed ved spindelpakningen, efterspaendes spindelmgtrikken. Pas pa ikke at overskride
tilspaendingsmomentet.

Normalt vil uteethed kunne stoppes ved at dreje mgtrik 30° til 60°.

Udskiftning af pakninger (se blad PN06.09 og PN06.09.01)

ADVARSEL: Kontroller at rgrsystemet er trykfrit og tamt.

Aben ventilen og demonter midterpart. Pas pé ikke at tabe og @deleegge dele.
Luk ventilen. Fjern styrering (DN 65-100) saeder og kugle. Beskyt kuglen mod ridser.
Fjern huspakning.

Demonter handtag og lgsn spindelmgtrik. Aftag stopskive (DN 65-100)

Fjern tallerkenfjedrer (DN8-50) og bgsning.

Tryk spindel ind i huset og tag den forsigtigt ud.

Tag nederste spindelpakning af spindelen.

Fjern gverste spindelpakninger, V-ringe, fra huset.

Rens alle dele. Iseer teetningsflader.

ADVARSEL: Det kan veere ngdvendigt at aflaste de lgse rgrender.

Samling (se blad PN06.09 og PN06.09.01)

Seet den nederste spindelpakning pa spindelen. Iseet spindlen i ventilhuset, indefra.

Isaet gverste spindelpakninger. (V-ringe) Veer opmaerksom pa raekkefglgen. "Han” skal ligge underst.
Monter bgsning, tallerkenfjedrer (DN8-50), stopskive(DN65-100) og spindelmgatrik.

Spindelmgtrik tilspaendes i henhold til tabel. Undgéa drejning af spindel imens.

LOCK-CAB monteres. Sgrg for at den “passer” til mgtrik. Evt. skal mgtrik drejes en anelse.

Paseet handtag.

Iseet kugle. Kontroller at spindeltap og vugge pa kugle, passer sammen.

Monter seeder, styrering (DN 65-100) og huspakninger.

Hele midterparten indsaettes mellem ventil enderne. Kuglen skal sta i &ben position. Husbolte iseettes.
Drej kuglen til lukket position og spsend husboltene i henhold til tabel (se tabel 2).

Aben og luk ventilen, for test af korrekt funktion.

ADVARSEL: Den drejelige kugle kan forarsage skader. Pas pa mellemrummet mellem kugle og ventilhus !
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Tabel 2 Tilspaendingsmomenter

For hus bolte

DN

DN8/10/15

DN15/20

DN20/25

DN25/32

DN32/40

DN40/50

DN50/65

DN65/80

DN80/100

M [Nm]

7

7

15

15

25

25

35

50

50

For spindelmgtrik

DN

DN8/10/15

DN15/20

DN20/25

DN25/32

DN32/40

DN40/50

DN50/65

DN65/80

DN80/100

M [Nm]

5

5

7

7

9

9

15

60

60

Opbevaring

Tryk / temperaturkurver

120
110

(03)
90

80

(69)
60

50

70 —

BAR

DN8-40FB

DNSOFB

DN65-100F|

B

40
30
20
10

'y Material : PTFE + 15% glass filler

\j

-30

120
110

103 —
(103) 100

90
80
(69)
60
50

70 ——

BAR

DN8-40FB

DNSOFB

DN65-100F|

100

150

200

25
(230)

Material : PTFE + 50% AISI316

B

40
30
20
10

\j

-30
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100

150

200

50

2 30
(240) (260)

Opbevaring og transport af ventilerne bgr ske tart og rent.
Opbevaringstemperatur : - 15°C to + 30°C
| fugtige omgivelser bgr anvendes affugtere eller opvarmning.

Ventilerne skal sikres mod udefra kommende pavirkninger (f.eks. stad og vibrationer).
Under opbevaring og transport skal ventilerne veere i lukket eller aben position.
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Anvendelse af S66 i hygiejnisk omrade
Skal ventilen bruges i hygiejnisk omrade skal falgende punkter tages i betragtning:

Der henvises til uddrag af "Risikovurdering af hygiejnisk design”.

e Ved DN 65— DN100 ventilerne er der en rejfning pa tilslutninger Pos. 2.

Rejfningen danner en krog / hulning, som er vanskelig at renggre. Ventilen bgr derfor adskilles for renggring.

e Ventilseeder og pakninger er fremstillet af PTFE og skal regelmaessigt kontrolleres for slid. Intervallet afggres af
den konkrete anvendelse.

o Ventilen er ikke egnet for anvendelse hvor der kreeves CIP af hele ventilen. Dette skyldes at hulrummet (vist
med radt) ikke integreres i et CIP flow.

e Ved anvendelse skal ventilen adskilles, sa renggring af hulrummet mellem ventilhus og kugle er mulig.
o Der kan anvendes samme renggrings-, desinficerings- og skyllemidler som til gvrige dele i maskinen.

Pakningsseet i PTFE produceret i overensstemmelse med kravene i EU 1935 / 2004 og FDA CFR218177.2600
opbevares i fgdevaregodkendt emballage / pose, iht. Bekendtggrelse om materialer og genstande bestemt til
kontakt med fgdevarer BEK nr. 167 af 03/03/2009.

Emballagen / posen ma ikke abnes far brug.

Ret til eendringer forbeholdes / subject to changes / Anderungen vorbehalten
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